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La presente invention est relative aux stators 
feuilietes pour machines dynamo-electriques. 

Le stator selon 1'invention est remarquable no- 
tamment en ce qu'il comprend un ensemble dans 
lequel les parties feuilletees sont constitutes par 
plusieurs elements incurves analogues agences de 
facon que lesdits elements incurves des feuilles 
successives soient decales les uns par rapport aux 
autres. De preference, chacun desdits elements in- 
curves comporte au moins deux fentes dans son 
bord externe, et Fagcncement est tel que, lorsque 
les elements incurves sont convenablement assem- 
bles, les fentes sont alignees afin de constituer 
plusieurs rainures destinees k recevoir des organes 
de fixation, ou pinces, qui facilitent le maintien 
rigide de 1'ensemble. 

L'invention a egalement pour but de fournir un 
procede de fabrication d'un stator pour machine 
dynamo-electrique. 

D'autres caracteristiques de 1'invention apparai- 
tront au cours de la description qui va suivre. 

Au dessin annexe, donne uniquement a titre 
d'exemple : 

Les figures 1 et 2 sont respectivement mie vue 
laterale et une vue en bout d'un ensemble de sta- 
tor selon 1'invention, les pinces etant supprixnees 
a la figure 2. 

En se reportant au dessin, il est prevu un stator 
ayant plusieurs feuilles 11. Chaque feuille est cons- 
tituee par trois elements incurves analogues corres- 
pondent chacun a un angle au centre de 120°, les 
elements de la couche superieure etant representes 
en 12, 13 et 14 a la figure 2. Les elements incur- 
ves, qui sont obtenus par estampage d'une feuille 
de metal, comportent des fentes 15 formees dans 
leurs bords internes afin de recevoir les bob in ages 
du stator, de la facon habituelle et, de plus, cha- 
que element incurve comporte deux fentes 16 dans 
son bord externe, en des points espaces angulaire- 
ment de 30° de ses extremites. 
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Les elements incurves des feuilles successives 
sont angulairement decales de 60° par rapport 
aux elements analogues des feuilles adjacentes, de 
telle sorte que les fentes 16 des bords externes 
sont alignees afin de former six rainures. L'ensem- 
ble de feuilles est assemble par des pinces 17 
cooperant avec les rainures. Les pinces compor- 
tent elles-memes des fentes 18 dans lesquelles est 
coulee une raatiere fusible afin de soudcr les pin- 
ces aux feuilles. Les pinces peuvent etre utilisees 
pour faciliter la fixation de 1'ensemble dans un 
carter ou boitier d'une machine dynamo-electrique 
ct, dans ce but 9 les pinces comportent des parties 
d'extremite qui peuvent etre recourbees au- 
dessus de 1'ensemble lorsque celui-ci se trouve dons le 
carter ou boitier, afin de le maintenir en place. 

Bien entendu 1'invention n'est pas limitee au 
mode de realisation represente et decrit qui n'a ete 
choisi qu'a titre d'exemple. 
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L'invention a principalement pour objets : 

I. Un ensemble de stator feuillete pour machi- 
ne dynamo-electrique, cet ensemble etant remarqua- 
ble notamment par les caracteristiques suivantes, 
considerees separement ou en combinaisons : 

1° Chacune des feuilles est constitute par plu- 
sieurs elements incurves analogues agences de facon 
que lesdits elements incurves des feuilles successi- 
ves soient decales les uns par rapport aux autres; 

2° Chacun desdits elements incurves comporte 
au moins deux fentes dans son bord externe, les- 
dites fentes etant alignees afin de former des rai- 
nures lorsque lesdites parties incurvees sont assem- 
blies pour former 1'ensemble feuillete, des pinces 
etant prevues pour faciliter le mainlien de 1'en- 
semble rigide. 

II. Un procede de fabrication d'un ensemble 
dc stator feuillete pour machine dynamo-electri- 
que, tel que defini sous I, ce procede etant remar- 
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quable notamment en ce que Ton estampe dans 
une feuille de metal plusieurs elements incurves 
analogues correspondant chacun a un angle au 
centre de 120°. et comportant des fentes dans leurs 
bora's internes pour recevoir des enroulements, et 
au moins deux fentes dans leurs bords externes, 
on assemble lesdits elements incurves par series 
de trois pour former une stratification dans la- 
quelle les elements incurves des feuilles successives 
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sont decales les uns par rapport aux autres et les 
fentes des bords externes alignees pour former des 
rainurcs. on dispose des pinces dans lesdites rai- 
nures et Ton soude lesdites pinces aux feuilles. 

Soctete dite : 
JOSEPH LUCAS (INDUSTRIES) LIMITED 

Par procuration : 
Cabinet Lavoex 



Pour la vente des fascicules, s'a dresser a IImprimerie Nationale; 27, rue de la Convention, Paxil tl«5*). 



BNSDOCID: <FR 1452976A_J_> 



1 .452.976 



Societ6 dite : 
Joseph Lucas (Industries) Limited 



PI. unique 




BEST AVAILABLE COPY 



